FRAISA покрытия

	
	Unicut-4X
	HX-S
	DURO
	POLYCHROM
	CELERO
	TRIBO
	TRIBO (метчики)
	DAIMOND
	MICRO

	состав
	TiAlCN
	AlTiN
	AlTiN
	TiAlCrN
	TiB2
	AlTiN+ MoS2
	WC-C
	C
	TiAlN

	Твердость (HV0.05)
	3200
	3600
	3600
	3000
	4000
	3600
	1000
	10000
	3000

	Толщина покрытия мкм
	2
	2.5
	2
	2
	2
	2.5
	2
	7
	Менее 1

	Махимальная рабочая температура
	650
	880
	880
	1000
	700
	880
	300
	600
	800


Unicut-4X
Данное покрытие имеет в основе специально структурированное TiCN покрытие, отличающееся отличной износостойкостью. Добавки алюминия снижают температурные режимы обработки деталей к уровню, достаточному для большинства операций. Однако, количество алюминия достаточно мало, чтобы сохранить высокую прочность покрытия. Как результат-универсальное покрытие очень высокого уровня.
HX-S
Высокое содержание алюминия в этом покрытии приводит к высокой стойкости от  окисления в сочетании с высокой прочностью покрытия при высоких температурах обработки. Преимущества данного покрытия особенно заметны в случаях высоких температур на  режущей кромке инструмента. Новый покрывающий последний слой делает это твердое и износостойкое покрытие очень надежным.
DURO
Не смотря на то, что DURO по своему химическому составу аналогично HX-S, оптимальное применение этого покрытия отличается и в конкретных случаях «старое» покрытие DURO может быть предпочтительнее. В настоящий момент ведутся работы по изучению возможности замены покрытия DURO на HX-S.
POLYCHROM
Добавка хрома в AlTiN покрытие ведет к улучшению износостойкости в сочетании с высокой усталостной прочностью при температурах. Это сочетание оптимально в случаях, когда абразивный износ является не единственной причиной, определяющей стойкость инструмента. Меньшая твердость этого покрытия (в сочетании с высокой прочностью) таким образом, не означает снижения качества покрытия. Данное покрытие имеет хороший потенциал развития, но в настоящее время еще не полностью оптимизировано для всех областей применения.
CELERO
Покрытие «диборид титана» было разработано для уменьшения абразивного «износа адгезии» в таких пластичных, вязких материалах, как алюминий. В сравнении с другими покрытиями TiB2 показывает в обработке алюминия неоспоримые преимущества. Впечатляет выдающаяся твердость покрытия, но надо иметь в виду, что имеется риск хрупкости и отслоения от покрытия при высокой нагрузке на режущую кромку инструмента. Из-за этого данное покрытие не может быть рекомендовано, как общее решение, для обработки всех материалов с износом адгезии.
TRIBO (для концевых фрез)

Данное покрытие решает такую проблему высоко Al-содержащих  покрытий, как повышенное трение покрытия. В этом покрытии  сочетается высокая износостойкость твердого покрытия  со смазывающим эффектом последнего слоя. Сверхтонкий верхний слой не влияет на геометрию острой режущей кромки инструмента, как это часто бывает в толстых многослойных покрытиях.
TRIBO (для метчиков)

Комбинация отличного «смазывающего» эффекта и хорошей износостойкости этого покрытия явно проявляется в случаях применения в особо сложных условиях работы. Необходимо отметить, что хотя данное покрытие по своим характеристикам износостойкости уступает стандартному  покрытию TiN ,  в случаях, когда «затирание» инструмента играет главную роль, покрытие WC-C показывает лучшие результаты.
DIAMOND
Исключительная стойкость при обработке графита. Другие применения, как, например обработка высокоабразивных алюминиевых сплавов  возможна, но сцепление покрытия с подложкой требует улучшения. При обработке графита  жизнестойкость инструмента почти напрямую зависит от толщины покрытия.
